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Anforderungen der DB AG nach der Ril 951.0010, Vers. 5.0. Ausgabe: 01.07.2010

0. Abkiirzungsverzeichnis

Abkiirzung Bezeichnung

STBP SchweilRtechnische Bauweisenpriifung
Ril Richtlinie

BTK Bauteilklasse

CL Zertifizierungsstufe

1. Vorbemerkungen

Inhalt dieses
Merkblatts:

Uberarbeitung

der
Ril 951.0010:

Giiltigkeit der
Ubergangs-
regelungen:

Inhalt und
Anwendung
der neuen
Ril 951.0010:

Bezugsquelle:

Dieses Merkblatt enthadlt auszugsweise die wichtigsten Anforderungen des
Bestellers DB AG fir die Entwicklung und die schweilRtechnische Fertigung
von Schienenfahrzeugen, deren Komponenten und Bauteile nach der DB-
Richtlinie 951.0010, Vers. 5.0, Ausgabe: 01.07.2010 (im weiteren Ril 951.0010
genannt).

Firr die Durchfiihrung der STBP wird dieses Merkblatt erganzt um das DB-
Merkblatt: ,Durchfiihrung der STBP nach der Ril 951.0010%

Da Ende 2010 die vom EBA festgelegte Ubergangsfrist von der Normenreihe
DIN 6700 auf die neue europdische Normenreihe EN 15085 endet (siehe auf
der EBA Homepage ,Einfiihrung Regeln Fligetechnik® vom 26.02.2008), hat
die DB AG die Ril 951.0010 Uberarbeitet.

Die neue Richtlinie beinhaltet eine vollstandige Neuausgabe, welche sich
ausschlief3lich auf die Normenreihe EN 15085 bezieht. Sie enthalt keine neuen
Anforderungen, es werden lediglich die Anforderungen der Normenreihe
EN 15085 umgesetzt bzw. bei optionalen Anforderungen die erforderlichen
Festlegungen dazu getroffen.

Veroffentlicht ist die neue Richtlinie als:

Richtlinie 951.0010 "Schweien von Schienenfahrzeugen;
Regeln fiir den Neubau, Umbau und Ersatzteile",
Version 5.0, Ausgabe: 01.07.2010

Ab den 01. Januar 2011 sind alle Ubergangsregelungen von der Normenreihe
DIN 6700 auf die europaische Normenreihe EN 15085 ungiltig.

Die Anwendung der Normenreihe DIN 6700 und der zugehdrigen Merkblatter
DVS 1622, einschl. Beiblatt 1 und 2 ist nicht mehr zulassig.

Die Ril 951.0010, Vers. 5.0 beschreibt die Anforderungen der DB AG fiir das
SchweilRen von Schienenfahrzeugen, deren Komponenten und Bauteile, auf
der Basis der Normenreihe EN 15085 und ist fiir den Neubau, Umbau und die
Ersatzteilfertigung fiir die DB AG verbindlich anzuwenden.

Laufende Projekte kénnen bis zum 31.12.2010 noch nach der Ril 951.0010,
Vers. 4.0 abgearbeitet werden.

DB Kommunikationstechnik GmbH

Medien- und Kommunikationsdienste Logistikcenter
KriegsstralRe 136

76133 Karlsruhe

Telefon: 0721/938-5965
Fax: 0721/938-5509
e-mail: dzd-bestellservice@deutschebahn.com

Online Bestellsystem: www.dbportal.db.de
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Anforderungen der DB AG nach der Ril 951.0010, Vers. 5.0. Ausgabe: 01.07.2010

2. Grundsatzliche Anforderungen nach Ril 951.0010

Bestellanforderungen Fiir die Konstruktion und Fertigung geschweilster Schienenfahrzeuge,

der DB AG:

Regelwerke:

Zuordnung zu den
Zertifizierungsstufen:

deren Komponenten und Bauteile gelten die Bestellanforderungen der
Ril 951.0010, Version 5.0.

Fur die Konstruktion und Fertigung von Schienenfahrzeugen, deren
Komponenten und Bauteile sind folgende anerkannten Regeln der
Technik und erganzende Regelwerke zu beachten:

o DIN EN 15085-1 bis DIN EN 15085-5 ,Bahnanwendungen -
Schweilen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen®
o DVS Merkblatt 1623 ,Schweiflen von Schienenfahrzeugen;

Hinweise und Empfehlungen zur Umsetzung der EN 15085 im
Vergleich zur DIN 6700

Erganzend gelten folgende DVS - Merkblatter | Richtlinien:

o FSF - Zeichnungsrichtlinie

o DVS Richtlinie 1608 ,Gestaltung und Dauerfestigkeitsbewertung
von Schweillverbindungen mit Al- und Al-Legierungen im
Schienenfahrzeugbau®;

o DVS Merkblatt 1610 ,Allgemeine Richtlinien fiir die Planung der
schweiltechnischen Fertigung im Schienenfahrzeugbau®;

o DVS Richtlinie 1612 ,Gestaltung und Dauerfestigkeitsbewertung
von Schweildverbindungen mit Stahlen im Schienenfahrzeugbau®;

o DVS Merkblatt 1617 ,Qualitatsanforderungen an SchweilRbetriebe
fur das SchweiRen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen®;

o DVS Richtlinie 1619 ,Verfahren fiir die Zertifizierung zum
SchweiRen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen nach
DIN EN 15085-2%

o DVS Merkblatt 1620 ,SchweilRtechnische  Prifung im
Schienenfahrzeugbau®;

o DVS Merkblatt 1621 ,Arbeitsproben im Schienenfahrzeugbau®.

Anstelle der Bauteilklassen nach DIN 6700-2 sind, fiir den Bereich der
DB AG, die Komponenten und Bauteile der Schienenfahrzeuge neu in
vier Gruppen eingeteilt und den Zertifizierungsstufen nach
EN 15085-2 zugeordnet.

Die  Gruppeneinteilung und deren  Zuordnung zu den
Zertifizierungsstufen ist unabhangig von den Vorgaben der EN 15085-2
bei der Festlegung der Zertifizierungsstufe zu beachten.

Die Gruppen sind entsprechend der folgenden Tabelle den
Zertifizierungsstufen nach EN 15085-2 bzw. Bauteilklassen nach
DIN 6700-2 zugeordnet:

Gruppe | CL nach EN 15085-2 | BTK nach DIN 6700-2
1 ClundC2

2 CL1 weitere Bauteile C 2

3 CL2 C3

4 CL3 C4

Der Anhang 951.0010A01 enthadlt auf der Basis der EN 15085-2 eine
fir den Bereich der DB AG verbindliche Zuordnung der Komponenten
und Bauteile von Eisenbahnfahrzeugen zu den Gruppen 1 bis 4.
Weitere Einzelheiten enthalt die Anlage 1.

Seite 3



Anforderungen der DB AG nach der Ril 951.0010, Vers. 5.0. Ausgabe: 01.07.2010

Qualifizierung der
Schweillbetrieb:

Untervergabe:

Auswahl der
Schweiflnahtgiite-
klassen:

Umschreibung von
vorhandenen
Zeichnungen an
EN 15085:

Fertigungsbetriebe, die im Rahmen der Herstellung der
Schienenfahrzeuge, deren Komponenten und Bauteile
SchweilRarbeiten ausfiihren, missen ein giiltiges ,Zertifikat zum
Schweilien nach EN 15085-2“ nachweisen.

Weitere Einzelheiten enthalt die Anlage 2.

Bei der Vergabe von Schweillarbeiten an Unterlieferanten ist der
Auftragnehmer der DB AG verantwortlich fir die Untervergabe.
Einzelheiten zu den erforderlichen Nachweisen sind der Anlage 2 zu
entnehmen.

Fur die Auswahl der SchweiRnahtgiiteklassen gilt EN 15085-3. Fur die
Bestimmung des Sicherheitsbediirfnisses der SchweiRverbindungen ist
der Anhang G verbindlich anzuwenden.

Die SchweilRnahtgiiteklasse CP A ist fiir DB - Schienenfahrzeuge nicht
zugelassen.

Die Schweiltnahtgliteklasse CP B ist nur zugelassen fiir:
o Stumpfnahte mit vollem Querschnittsanschluss,

o Kehl-, und HY-Ndhte an T-StoRverbindungen nur fiir ,mittleres
Sicherheitsbedirfnis®.

Fir Neu- und Umbauauftrage sowie fiir Ersatzteilauftrage der DB AG
mit schweilStechnischen Planungsunterlagen, die nach DIN 6700 oder
anderen nicht mehr gliltigen Regelwerken erstellt wurden, sind keine
Zeichnungsanderungen erforderlich.

Fir die Umschreibung bestehender Schweikonstruktionen auf die
Normenreihe EN 15085 gelten die Vorgaben des Merkblatts DVS 1623.

Im Einzelnen:

o Hinsichtlich der konstruktiven Gestaltung ist keine Anpassung an
die konstruktiven Vorgaben der EN 15085-3 erforderlich. Nach
DVS 1623, Anhang 1 gilt ein Bestandsschutz.

o Die Bauteilklasse nach DIN 6700-2 ist in die Zertifizierungsstufe
nach EN 15085-2 umzuschreiben. Fir die Umschreibung gilt
DVS 1623, Anhang 1. Anhang 951.0010A01 ist dabei zu beachten
(siehe auch Anlage 1).

o Die SchweiRnahtgiiteklassen sind entsprechend DVS 1623,
Tabelle 1 und DVS 1623, Anhang 1, Tabelle 1 umzuschreiben.

o Werkstoffe und Schweildzusatze sind nach dem Stand der Normung
anzugeben (siehe auch DVS 1623, Anhang 1).

Fir die Anpassung der Zeichnungen kann anstelle einer
Zeichnungsanderung ein Deckblatt nach dem Muster 951.0010V01
(siehe Anlage 4) verwendet werden.

Bei Zeichnungsanderungen, die die Schweilkonstruktion betreffen,
sind in den betroffenen Zeichnungen alle schweif3technischen Angaben
nach der Normenreihe EN 15085 vorzunehmen.
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Anlage 1: Bauteilzuordnung nach Ril 951.0010A01, Vers. 5.0, Ausgabe: 01.07.2010

Bauteilzuordnung nach Ril 951.0010A01

Die Einteilung der Komponenten und Bauteile von Eisenbahnfahrzeugen in die unten beschriebenen
vier Gruppen ist abhdngig von der Sicherheitsbedeutung der Komponenten und Bauteile fiir den
Bahnbetrieb.

Im Rahmen der STBP Teil 1 wird die Einteilung der Komponenten und Bauteile in die Gruppen
uberprdft, falls erforderlich im Einzelfall geandert und mit dem Bericht zur STBP Teil 1 bestatigt.

Komponenten und Bauteile, die nicht namentlich in der folgenden Bauteilzuordnung aufgefiihrt sind,
sind entsprechend zu zuordnen. Die Zuordnungen und Abweichungen sind mit der DB AG (DB
Systemtechnik, Team SchweiRtechnik in Minden) abzustimmen.

Werden im Rahmen von Beschaffungsvorgangen, bei der STBP Teil 2 oder der DB - Guteprifung
fehlende oder fehlerhafte Einteilungen festgestellt, sind diese in Abstimmung mit der DB AG (DB
Systemtechnik, Team SchweiRRtechnik in Minden) nachzuholen bzw. zu andern.

Gruppeneinteilung und Bauteilzuordnung nach Ril 951.0010A01:

Gruppe

Beschreibung

Bauteilzuordnung

1

Diese Gruppe gilt fir Schienen-
fahrzeuge, deren Komponenten
und Bauteile mit besonderer
Sicherheitsbedeutung. Fiir diese
Gruppe gelten folgende Vorgaben:

o CL 1 nachEN 15085-2
(C 1 und C 2 nach DIN 6700-2).

o STBP: Teil 1 und Teil 2 sind
erforderlich.

(0]
(6]

(o}

o

Vollstandige Schienenfahrzeuge;

Drehgestellrahmen und Drehgestellwiege, einschl.
Bauteile der Radsatzfiihrung (Radsatzhalterung);

Untergestell  (Vorbau, Lang- und  Quertrager,
Zusammenbau), einschl. Bauteile der Radsatzfiihrung
(Radsatzhalterung, Federbock);

Fahrzeugaufbau (Stirnwande, Seitenwande, Dach,
Zusammenbau);

Druckgasbehalter, Tank und Tankcontainer von
Eisenbahnfahrzeugen mit Priifdruck *);

Ladegutbehalter fiir gefahrliche Stoffe *);
Zug- und Stoleinrichtungen;

Radsatzbefestigungen, Radsatzlager, Dampfungsringe
in Vollradern;

Tragrahmen fir Bremsausriistung (Magnet-
schienenbremse, Spurhalter, Zugstangen,
Bremsdreiecke, Bremstraversen);

Trafo-, Motor-, Getriebeaufhangung unter dem
Fahrzeug;

Tragrahmen fiir Geratekasten unter [ auf dem Fahrzeug
und  selbsttragende Unterflurbehalter  (Antriebs-
aggregate, Klimagerate, Frischwasser- und
Abwasserbehalter);

Bauteile fiir die Zugkraftiibertragung vom Drehgestell
zum Fahrzeug (Konsolen, Zug-/ Druckstangen);
Schwingungsdampfer  (StoRdampfer) und deren
Anbindung (Konsolen) zwischen Drehgestell und
Wagenkasten bzw. zwischen den Wagenkasten;

Kraftiibertragungsbauteile  (Triebkupplung, Kardan-
antrieb, Gelenkwellen);

Stromabnehmer, einschl. deren Tragrahmen;
AuRere Kraftstofftanks;

Transformatoren -  Briickenkessel und &hnliche
Baugruppen, die freitragend mit Tragschnabelwagen
transportiert werden (die STBP gilt nur fir die
selbstragende Konstruktion).

*) Es kénnen Anstelle der Normenreihe EN 15085 andere Regelwerke gelten. Z. B. Verordnung fiir das
Inverkehrbringen einfacher Druckbehalter, EN 286-3 bzw. EN 286-4, Gefahrgutverordnung Eisenbahn,
Technische Regeln Tank, Druckgerateverordnung
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Anlage 1: Bauteilzuordnung nach der Ril 951.0010A01, Vers. 5.0. Ausgabe: 01.07.2010

Gruppe

Beschreibung

Bauteilzuordnung

2

Diese Gruppe gilt fiir weitere
Schienenfahrzeugbauteile mit
hoher Sicherheitsbedeutung. Fiir
diese Gruppe gelten folgende
Vorgaben:

o CL 1 nachEN 15085-2
(C 2 nach DIN 6700-2),

o STBP: Teil 1 ist erforderlich,
Teil 2 entfallt.

(0]

(0]

Einstiegstiiren, Stirnwandtiiren, Seitenwandtiiren
(Drehtiiren, Schiebewandtiiren);

Fahrzeugaufbauten die nicht die tragende Struktur
beeinflussen (z.B. Beblechung, Dachaufbau,
Verkleidung);

Bahnraumer, Bug- und Seitenschiirzen, drehgestellseitige
Schutz und Abdeckbleche, Deflektoren, Verkleidungen im
UG-Bereich, einschl. Befestigungsrahmen und Halter.

Drehgestellanbauten, (z.B. Besandungsanlagen,
Spurkanzschmierung, Fettbehalter).

Maschinenraumausstattung  (z.B. Trafokessel, Trafo-
aufhangung, Ol- und Wasserkiihler, Motoraufhangung,
Getriebeaufhdangung, Fahrmotor und dessen Anbauteile,
Ladeluftkiihler, Gerategeriist);

Schalldampfer, einschl. der Bauteile im Abgasstrom;
StoRdampfer, Schwingungsdampfer im Antriebsbereich;

Sonstige Bremsausriistung (Bremszylinder, Rohre fiir die
Druckluftleitung);

Druckluftbehalter fiir Schienenfahrzeuge*), Spannbander
fir Luftbehalter;

Druckfiihrende Metallschlduche;

fiir Autotransporter: Fahrbiihnen, Uberfahreinrichtungen,
Zurrosen;

fir Gilterwagenbauteile: Dreh- und Kippeinrichtung,
Radlenker, Rungen;

Rangiertritte und -griffe;

FertigungsschweilRen von Gussstiicken an Komponenten
und Bauteilen der Zertifizierungsstufe CL 1.

*) Es koénnen Anstelle der Normenreihe EN 15085 andere Regelwerke gelten. Z. B. Verordnung fiir das
Inverkehrbringen einfacher Druckbehalter, EN 286-3 bzw. EN 286-4, Gefahrgutverordnung Eisenbahn,
Technische Regeln Tank, Druckgerateverordnung
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Anlage 1: Bauteilzuordnung nach der Ril 951.0010A01, Vers. 5.0. Ausgabe: 01.07.2010

Gruppe | Beschreibung Bauteilzuordnung
3 Diese Gruppe gilt fir | o Innenausbau bei  Reisezugwagen und Fihrerraum
Schienenfahrzeugbauteile mit (Raumteiler, Wande, Tiren, Verkleidung, Fihrerpult und
mittlerer  Sicherheitsbedeutung. Lokfiihrersitz) und Schiebewdnde in Giiterwagen, einschl.
Fiir diese Gruppe gelten folgende deren Laufschienen;
Vorgaben: o Tragrahmen fiir innere Ausriistungsteile (Elektro-, Klima-
o CL 2 nach EN 15085-2 und Druckluftanlage);
(C 3 nach DIN 6700-2), o sonstige Gelenkwellen auRer CL 1-Bauteile;
o STBP: ist nicht erforderlich. o sonstige StoRdampfer, Schwingungsdampfer auRer CL 1-
Bauteile;
o WC-Bauteile und Wasserbehalter mit Anlagen;
o Halter fiir Bremsleitungen;
o Nicht selbsttragende Gerdtekasten unterhalb des
Untergestells ohne Tragrahmen;
o Laufschiene fiir auRere Schiebewande;
0 Getriebekasten und Konsolen f. Handbremsbetrieb;
o sonstige Tritte, Griffe (einschl.  Handgriffe im
Einstiegsbereich) und Gelander im auReren
Schienenfahrzeugbereich (aulRer Rangiertritte und -griffe);
o Ladegutbehalter fiir ungefahrliche Stoffe *);
o Sonstige Transportbehalter (z. B. Container) *);
o Lagerbehdlter fiir brennbare Fliissigkeiten *).
4 Diese Gruppe gilt fiir Schienen- | o Kurbel und Hebel fiir diverse Betatigungen;
fahrzeugbauteile ~mit  geringer | o Anschlagplatten;
Sicherheitsbedeutung. Fir diese 0 Geratekasten und Schaltschranke in
Gruppe gelten folgende Schienenfahrzeugen;
Vorgaben: o Halter fiir Schilder;
o CL 3 nach EN 15085-2 o Radvorleger;
(C 4 nach DIN 6700-2), o Tritte, Griffe, Gelander in Schienenfahrzeugen;
o STBP: st nicht erforderlich. o Sitzgestelle;
o Fensterrahmen;
o Liftungsgitter.

Hinweis: Fiir diese Bauteile gilt grundsatzlich die SchweilR-

nahtgiiteklasse CP D nach EN 15085-3; bei einer
héherwertigen SchweiRnahtgiiteklasse gilt die
Zertifizierungsstufe CL 2.

*) Es konnen Anstelle der Normenreihe EN 15085 andere Regelwerke gelten. Z. B. Verordnung fiir das
Inverkehrbringen einfacher Druckbehalter, EN 286-3 bzw. EN 286-4, Gefahrgutverordnung Eisenbahn,
Technische Regeln Tank, Druckgerateverordnung

Anmerkung: Diese Bauteilzuordnung entspricht weitgehend der bisher giiltigen Bauteilzuordnung
nach Ril 951.0010, Vers. 4.0.
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Anlage 2: Zertifizierung zum Schweilen nach Ril 951.0010A02, Vers. 5.0, Ausgabe: 01.07.2010

Zertifizierung der Auftragnehmer und Unterlieferanten zum Schweiflen:

1. Zertifizierung als SchweiBbetrieb

Fur Auftrage der DB AG muss der Auftragnehmer und seine Unterlieferanten eine giiltige
Zertifizierung nach EN 15085-2 durch eine Hersteller-Zertifizierungsstelle nach EN 15085-1
nachweisen.

Das Zertifikat muss die, fiir die Komponente bzw. das Bauteil erforderliche Zertifizierungsstufe nach
EN 15085-2 (CL 1 - CL 4) mit dem erforderlichen Geltungsbereich (SchweilRprozess,
Werkstoffgruppe, Abmessungen) beinhalten. Einzelheiten sind der folgenden Tabelle zu entnehmen:

Beschreibung der SchweiBarbeiten CL nach
EN 15085-2

Schweilbetriebe mit der Berechtigung Komponenten und Bauteile der Gruppen 1 bis 4 |CL 1 %)
nach Ril 951.0010A01 schweiRen zu diirfen, und mit einer umfangreichen
schweilRtechnischen Fertigung in mehreren Fertigungsbereichen

Schweilbetriebe mit der Berechtigung Komponenten und Bauteile der Gruppen 1 bis 4 | CL 1 *¥)
nach Ril 951.0010A01 schweilen zu dirfen, und einer kleinen schweifdtechnischen
Fertigung (nur ein schweildtechnischer Fertigungsbereich).

SchweilRbetriebe mit der Berechtigung Bauteile der Gruppen 3 und 4 nach |[CL2
Ril 951.0010A01 schweiRen zu diirfen.

Schweilbetriebe mit der Berechtigung Bauteile der Gruppe 4 nach Ril 951.0010A01 |CL 3 **¥)
schweil3en zu dirfen.

Betriebe, die keine eigene schweildtechnische Fertigung unterhalten, aber geschweilRte | CL 4
Komponenten und Bauteile der Gruppen 1 bis 3 nach Ril 951.0010A01 konstruieren
oder einkaufen und weiter vertreiben oder einkaufen und montieren.

*)  vSAP: Stufe A und gleichberechtigter Vertreter nach EN 15085-2 gefordert.

*¥)  vSAP: Stufe A nach EN 15085-2, gleichberechtigter Vertreter nicht gefordert.
***)  Alternativ: Zertifikat nach EN ISO 3834-4.

Fir die Herstellung langsnahtgeschweildter Rohre als Halbzeug kann eine Zertifizierung nach anderen
Regelwerken die Zertifizierung nach EN 15085-2 ersetzen (Einzelheiten: siehe Richtlinie DVS 1619).

Die Zertifizierung als SchweilSbetrieb ist nachzuweisen durch
o ein Zertifikat zum Schweifen nach EN 15085-2 und
o eine entsprechende Eintragung im ,,Online-Register Schienenfahrzeuge® der SLV Halle.

Bei Differenzen zwischen dem Originalzertifikat und dem Online-Register gilt das Zertifikat im Online-
Register. Nicht im Online-Register eingestellte Zertifikate sind ungiiltig.

2. Hersteller-Zertifizierungsstellen

Es werden alle Hersteller-Zertifizierungsstellen akzeptiert, die

o von der zustandigen Nationalen Sicherheitsbehérde anerkannt sind,

o das Zertifizierungsverfahren nach der Richtlinie DVS 1619 durchfiihren,

o am System ,,Online-Register Schienenfahrzeuge® der SLV Halle teilnehmen.

3. Untervergabe von SchweiBarbeiten

Bei der Vergabe von Schweillarbeiten an Unterlieferanten ist der Auftragnehmer der DB AG
verantwortlich fir die Untervergabe und die uneingeschrankte Erfiillung der DB - Anforderungen.
Dazu gehort auch, dass der Unterlieferant die erforderliche Zertifizierung nach EN 15085-2 besitzt
(siehe auch Pkt. 1).
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Anlage 2: Zertifizierung zum Schweilen nach Ril 951.0010A02, Vers. 5.0, Ausgabe: 01.07.2010

Fir Komponenten und Bauteile der Gruppen 1 und 2 nach Ril 951.0010A01 muss der
Auftragnehmer vor Fertigungsbeginn der DB-Projektleitung und der Qualitatssicherung der DB AG im
Rahmen der Qualitatssicherung des Beschaffungsprojektes die Untervergabe mit dem Vordruck
nach Ril 951.0010V02 (siehe Anlage 3) mitteilen.

Mit der Mitteilung an die DB AG muss der Auftragnehmer fiir Komponenten und Bauteile der Gruppen
1 und 2 nach Anhang 951.0010A01 den ,Nachweis der Hersteller-Auditierung® des Unterlieferanten
erbringen. Im Einzelnen sind folgende Nachweise erforderlich:

o Angabe der Zertifizierung nach EN 15085-2 (Vordruck 951.0010V02).

o Nachweis der Auditierung des [ der Unterlieferanten durch den Auftragnehmer der DB AG auf
Einhaltung der Anforderungen entsprechend des Merkblatts DVS 1617. Die Auditierung ist mit
einem Bericht zu dokumentieren, welcher den anstehenden DB-Auftrag berlicksichtigt und nicht
alter als 6 Monate ist. Abweichungen sind mit der DB AG (Qualitatssicherung) abzustimmen.

Fir Komponenten und Bauteile der Gruppe 1 nach Ril 951.0010A01 fiihrt die Qualitatssicherung
der DB AG (Gitepriifdienst) die STBP Teil 2 durch. Die Uberpriifung erfolgt beim Auftragnehmer
oder bei Untervergabe in dessen Auftrag beim Unterlieferanten.

Fiir Bauteile der Gruppen 2 bis 4 nach Ril 951.0010A01 liegt die Uberwachung des
Unterlieferanten in der Verantwortung des Auftragnehmers.

4. SchweiRen auRerhalb des zertifizierten SchweiRbetriebes

Sind SchweiRarbeiten an Komponenten und Bauteilen der Gruppen 1 und 2 nach Anhang
951.0010A01 auRBerhalb des nach EN 15085-2 zertifizierten SchweilRbetriebes notwendig, ist die
Zustimmung der DB AG (DB Systemtechnik, Team SchweilRtechnik) erforderlich.

Im Rahmen der Gewdhrleistung darf ein Schweillbetrieb an den selbst hergestellten Komponenten
oder Bauteilen in einem anderen Betrieb unter den gleichen personellen, technischen und qualitativen
Voraussetzungen schweilien wie im eigenen zugelassenen Schweilibetrieb.
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Anlage 3 - Liste der Fertigungsstandorte nach der Richtlinie 951.0010V02

Liste der Fertigungsstandorte fiir geschweilte Komponenten und Bauteile von Schienenfahrzeugen fiir DB-Auftrage

(nach 951.0010A02)

PrOJEKL: ..iiiiiiieeeeettieeeeiiecrnnneetetteeeesssssssnnnssssseessssssssssnnssssssssssssssssssnssssassssssssssssssnsssessssssssssnsasssssssssssssssssnnnssssssessssssssssnnasssssassssssne
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Komponente / Bauteil !

CL nach
EN 15)085-2
2

Unterlieferant

Zertifizierung
nach EN 15085-2
durch / giiltig bis

Nachweis der Hersteller-
Auditierung n. DVS 1617
ja/nein?

Schweifltechnische
Bauweisenpriifung
STBP Teil 1 | STBP Teil 2

1)
2)

Die Zeichnungs-Nr. ist mit anzugeben.
Die Gruppeneinteilung nach Anhang 951.0010A01 ist zu beachten.

) Nachweis der Auditierung durch den AN der DB AG (u. a. Zertifizierung nach EN 15085-2; Auditierung nach Merkblatt DVS 1617);
Der Auditierungsbericht durch AN ist beizufiigen oder das vorgesehene Datum der Auditierung ist anzugeben.

951.0010V02 Liste der Fertigungsstandorte fir geschweite Komponenten und Bauteile von Schienenfahrzeugen fiir DB-Auftrage (Muster)

Fachautor: TTZ 34; Horst Blttemeier; Tel.: 0571/393 - 5272

Seite 1

01.07.2010, Version 5.0




Anlage 4: Mustervordruck nach Ril 951.0010V01, Vers. 5.0, Ausgabe: 01.07.2010

Mobility Technisches Dokument
DB Networks
Logistics

Aktualisierung der schweiBtechnischen Angaben | erstellt:
auf EN 15085

Zeichnung: ....cuieieiiiinieiiiiieiirncereneen.

genehmigt:
glltig ab:

1. Zweck

Dieses Dokument beschreibt die notwendigen schweildtechnischen Angaben nach der Normenreihe
EN 15085 fiir die oben genannte Zeichnung | den oben genannten Zeichnungssatz®.

2. Mitgeltende Unterlagen
Normenreihe EN 15085
Merkblatt DVS 1623

Ril 951.0010

© O O

w

Zertifizierungsstufe nach EN 15085-2
cLi/CL2/CL3?Y

4. SchweiBnahtgiiteklasse nach EN 15085-3
Siehe Stiicklisten und folgende Ubersetzungstabelle:

Giitegruppe SchweiRnahtgiiteklasse nach Schweinahtgiiteklasse nach
nach DS 952 01 DIN 6700-3 EN 15085-3
I 1 CPA
llc 2.1 CPC1-CT1”
Ib 2.2 CPC1
lla 2.3 CPC2
i 3 CPD
7 Von der EN 15085-3 abweichende Zuordnung der SchweilRnahtpriifklasse
Hinweis: bei dlteren Giiteanforderungen (z. B. DIN 8563, TGL 11776/01) ist das Merkblatt
DVS 1623, Anhang 1 zu beachten.

5. Werkstoffe
Siehe Stiicklisten und geltende Werkstoffnormen.

6. SchweiRzusatze
Siehe Stiicklisten und Merkblatt DVS 1623, Anhang 2.

7. Giiltigkeit der STBP Teil 1 (nur erforderlich bei Zertifizierungsstufe CL 1)

Fur die Zeichnung wurde eine ,SchweilRtechnische Zeichnungsprifung® durch die DB bzw. DB AG
(vor dem 01.07.2001) oder eine STBP Teil 1 nach der DB-Richtlinie 951.0010 (ab 01.07.2001)
durchgefiihrt.

Falls fir die schweilRtechnische Fertigung Anderungen erforderlich werden, die die schweiR-
technische Konstruktion betreffen (z. B. bei Anderung der Lage der SchweilRndhte, der Nahtart, der
Schweinahtgiiteklasse, der Werkstoffe oder Schweilizusatze), sind diese beim Fachdienst der
DB AG (DB Systemtechnik, Team SchweiRtechnik in Minden) zur STBP Teil 1 vorzulegen.

U hicht zutreffendes streichen.
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