Liste der Fertigungsstandorte nach der Richtlinie 951.0010V02
Richtlinie 951.001, Anhang 2 - Schweißtechnische Bauweisenprüfung
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———————————————————————————————————————————————

Liste der Fertigungsstandorte für geschweißte Komponenten und Bauteile von Schienenfahrzeugen für DB–Aufträge

(nach 951.0010A02)
Projekt: 

Auftragnehmer (AN): 

Auflistung der Fertigungsstandorte: 

	Komponente / Bauteil 1)
	CL nach EN 15085-2
2)
	Unterlieferant
	Zertifizierung
nach EN 15085-2
durch / gültig bis
	Nachweis der Hersteller-Auditierung n. DVS 1617 
ja / nein 3)
	Schweißtechnische Bauweisenprüfung

	
	
	
	
	
	STBP Teil 1
	STBP Teil 2

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


1)
Die Zeichnungs-Nr. ist mit anzugeben.
2) 
Die Gruppeneinteilung nach Anhang 951.0010A01 ist zu beachten.
3)
Nachweis der Auditierung durch den AN der DB AG (u. a. Zertifizierung nach EN 15085-2; Auditierung nach Merkblatt DVS 1617); 
Der Auditierungsbericht durch AN ist beizufügen oder das vorgesehene Datum der Auditierung ist anzugeben.
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