Priifspezifikationen
Herstellerbezogene Produktqualifikation (HPQ)

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Schienenfahrzeuge und
Schienenfahrzeugteile (GS.EF)

Qualitatssicherung Service (GS.EF42)




[DB

2/51

Revision | Datum

Anderungen

- 18.04.2017

Erstausgabe

Erstellt am: 18.04.2017

Gepruft am: 27.04.2017

Freigegeben am: 28.04.2017

M. Kretschmann

K. Bismark

L. Hannemann




[DB

3/51
1 GUSSTEILE - ALLGEMEIN .....coiutititirieteetentensescessescessessessassassassassnses 4
1.1 GUSSTEILE GIL EN 50 . ettt ee e e e e snssnsasnsneannes 5
1.2 GUSSTEILE GJS EN L1583 ettt ettt ettt et et e et e e s saeeeanenenss 7
1.3 GUSSTEILE GIS EN L5064 ...ttt ettt e e te e e e s e e aaenenas 9
1.4 GUSSTEILE STAHLGUSS .. utnentteteteteeenenensnsnsasasasasasasasesenenensnsnsasasasasasasees 11
1.5 GUSSTEILE ALUMINIUM uininineenteeeeeeeeneeeeeeeeeeeeeeessesnsnsnsnsnsnsnsnenenes 13
2 SCHMIEDETEILE - ALLGEMEIN .....ccciietitiiiieriereeseessessessessessessassassnses 15
2.1 SCHMIEDETEILE STAHL tatttuinintieeeteteeeeeeeeeesnsaeneeeeneaeasasesasensnsnsnsnenens 16
2.2 SCHMIEDETEILE ALUMINIUM . 1tutninitteeeteeeeeeeeeeeeeneneasesesesssensesnsnsnsnens 18
3 GUSSTEILE - SPEZIELLE PRUFVORSCHRIFTEN ...oeeeeveeeeeeeeennnneeeeeeeens 20
3.1 GRORGEHAUSE — PRODUKTGRUPPE 7 «ueneteieieieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeensnsnsnsnenens 21
3.2 PUFFERTELLER — PRODUKTRUPPE 11 .euvreeieieieiiiiieeeeeeeeeeeieeeeeaenenenen 23
3.3 PUFFERHULSE/PUFFERSTOREL — PRODUKTGRUPPE 11 ..cevvvvieeeeieeeeien. 25
3.4 BREMSKLOTZSOHLEN — PRODUKTGRUPPE 12 ..uuiiiieieeeeeeieeeeeeeeeeeeenens 27
4 SCHMIEDETEILE - SPEZIELLE PRUFVORSCHRIFTEN ....cceeevueeeeeeeennnn. 28
4.1 PUFFERTELLER — PRODUKTGRUPPE 11 ..eueeiniiiiee ettt eeeeeeeneane 29
4.2 PUFFERHULSE/PUFFERSTOREL — PRODUKTGRUPPE 11....uvieeevieeeeieeeennn, 32
4.3 ZUGHAKEN — PRODUKTGRUPPE 8 ..uviviininieieeieninenteeeeeenensasseeeenensnseseaens 35
4.4 ZUGSTANGE — PRODUKTGRUPPE 10 .euiueieieinieiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenanenanes 38
4.5 BREMSDREIECK — PRODUKTGRUPPE 12 ..uiuieiiiininieieeieeeeeeeeeeeeenensnsenenens 40
4.6 FEDERSCHAKEN — PRODUKTGRUPPE 12 .uiuieiiiiiniieeieieeeneeeeeenenensnsnnenens 43
4.7 SCHRAUBENFEDERN — PRODUKTGRUPPE 5.ttt eeeeeeeeeneans 45
4.8 FEDERBUND — PRODUKTGRUPPE 12 ..euininieiiiieiieeie et eeeeeeeeeenensnsanenens 47
4.9 KUPPLUNGSBOLZEN, -BUGEL, -LASCHEN, -MUTTERN, SPINDELN —
PRODUKTGRUPPE L. ittt et ettt et ee e et eeeeeeanensnsnsnsasnsnenenenes 48

5 FRONTSCHEIBEN- SPEZIELLE PRUFVORSCHRIFTEN.......cccceevueeennennne 49



1 GUSSTEILE - ALLGEMEIN
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1.1 Gussteile GJL EN 1561

Bemerkung

Ort der Priifung

5/51

Zulassigkeitsgrenzen

Verfahren

Be und Ausfiihrung

dimensionelle Priifungen, Ma

kalibrierte Messmittel

Funktionsmafe

Rauhigkeitsmessgerat,

Vergleichsmuster

Stichproben

Hersteller

gem. Zeichnung

roben aus dem Bauteil zu fertigen)

mechanische Werkstoffpriifung aus dem Bauteil/P

robestdibe (Variante 2: nur wenn keine Moglichkeit besteht, P

Brinell Harteprifung
DIN EN ISO 6506-1

flnf Bauteile aus 1 Charge
zwingend durchzufiihren,
auch wenn keine Werte in
der Werkstoffnorm ange-
geben sind. Grund: Basis
fiir die Auswahl der Priifob-
jekte

5 Bauteile im Rahmen der HPQ
beim Hersteller

aus den gepriften Bauteilen:

2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025

(niedrigster - hochster Hartewert,

nur wenn normativ gefordert)

Gleichmaligkeit im Los +- 40 HBW,
Werkstoffnorm

Nr. Priifung
1
1.1 geometrische Priifung
1.2 Form- und Lagetolerierung
1.3 Oberflachenrauhigkeit
2
2.1 Harte
2.2 Zugversuch

Zugversuch
DIN EN ISO 6892-1

Variante 1: 3 Bauteile
oder

Variante 2: 3 Probestiicke
unterschiedlicher Chargen

Variante 1: 2 Bauteile: EN
ISO/IEC 17025
(niedrigster - hochster Hartewert)
1 Bauteil und 1 Probestab dieser

Charge: Hersteller
oder
Variante 2: 2 Chargen: EN
ISO/IEC 17025
1 Charge: Hersteller

Werkstoffnorm
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3 Gefiigeuntersuchung aus dem Bauteil
3,1 | Gefigestruktur/Gefiigeausbildung | vy oo chiiff 150945 2 Bauteile EN ISOJIEC 17025 Werkstoffnorm
(Graphitausbildung)
4 Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung
2 Bauteile: EN ISOJIEC 17025
1x Hersteller unter Aufsicht des
. I Auditors
3.2 Oberflachenripriifung EN 1369 5 Bauteile (aus den 2 Bauteilen der exter- siehe Leitfaden HPQ, Abschnitt zersto-
nen Untersuchung rungsfreie Werkstoffpriifung
EN ISO/IEC 17025)
3.3 Durchstrahlungspriifung EN 12681 2 Bauteile: EN ISOJIEC 17025
Sichtprifung [ EN
3.4 visuelle Priifung 13018 Stichproben Hersteller gemal Zeichnung

Scrata, BNIF
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1.2 Gussteile GJS EN 1563

7/51

Nr. Priifung Verfahren Bemerkung Ort der Priifung Zuldssigkeitsgrenzen
1 dimensionelle Priifungen, MaRe und Ausfiihrung
1.1 geometrische Priifung kalibrierte Messmittel Funktionsmalte Hersteller Zeichnung
1.2 Form- und Lagetolerierung
1.3 Oberflachenrauhigkeit Rauhigkeitsmessgerat, Stichproben
Vergleichsmuster
2 mechanische Werkstoffpriifung aus dem Bauteil/Probestdbe (Variante 2: nur wenn keine Maglichkeit besteht, Proben aus dem Bauteil zu fertigen)
2.1 Harte Brinell Harteprifung finf Bauteile aus 1 5 Bauteile im Rahmen der HPQ Gleichmaligkeit im Los
DIN EN ISO 6506-1 Charge (Charge=Mg- beim Hersteller +- 40 HBW, Werkstoffnorm
Behandlung) aus den gepriiften Bauteilen:
zwingend durchzufiih- 2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025
ren, auch wenn keine (niedrigster - héchster Hartewert,
Werte in der Werkstoff- nur wenn normativ gefordert)
norm angegeben sind.
Grund: Basis fir die
Auswahl der Priifobjekte
2.2 Kerbschlagbiegeversuch Kerbschlagbiegeversuch | Variante 1: 3 Bauteile | Variante 1: 2 Bauteile: EN ISO/IEC Werkstoffnorm
DIN EN ISO 148-1 einer Charge 17025
oder (niedrigster - héchster Hartewert)
Variante 2: 3 Probestii- | 1 Bauteil und 1 Probestab dieser
cke unterschiedlicher Charge: Hersteller
Chargen oder
Variante 2: 2 Chargen: EN
ISO/IEC 17025
1 Charge: Hersteller
2.3 Zugversuch Zugversuch
DIN EN ISO 6892-1
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3 Gefiigeuntersuchung aus dem Bauteil
3.1 | Gefligestruktur/Gefligeausbildung Mikroschliff ISO945 2 Bauteile EN ISO/IEC 17025 Werkstoffnorm
(Graphitausbildung)
4 Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung
4.1 OberflachenriRprifung EN 1369 2 Bauteile 2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025 siehe Leitfaden HPQ, Abschnitt zersto-
1x Hersteller unter Aufsicht des rungsfreie Werkstoffpriifung
Auditors

(aus den 2 Bauteilen der externen

Untersuchung EN ISO/IEC 17025)
4.2 Durchstrahlungspriifung EN 12681 2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025
4.3 visuelle Prifung Sichtpriifung /| EN 13018 Stichproben Hersteller gemald Zeichnung

Scrata, BNIF
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1.3 Gussteile GJS EN 1564

Harte

Brinell Harteprifung
DIN EN ISO 6506-1

Behandlung)
zwingend durchzufiih-
ren, auch wenn keine
Werte in der Werkstoff-
norm angegeben sind.

Grund: Basis fiir die
Auswahl der Priifobjekte

5 Bauteile im Rahmen der HPQ
beim Hersteller
aus den gepriiften Bauteilen:
2 Bauteile: EN ISOJIEC 17025
(niedrigster - héchster Hartewert,
nur wenn normativ gefordert)

GleichmalRigkeit im Los +- 40 HBW

9/51

Nr. Priifung Verfahren Bemerkung Ort der Priifung Zulassigkeitsgrenzen

1 dimensionelle Priifungen, MaRle und Ausfiihrung
1.1 geometrische Prifung

kalibrierte Messmittel FunktionsmaRe
1.2 Form- und Lagetolerierung
Hersteller Zeichnung
1.3 Oberflachenrauhigkeit Rauhlgke_|tsmessgerat, Stichproben
Vergleichsmuster
2 mechanische Werkstoffpriifung aus dem Bauteil/Probestdbe (Variante 2: nur wenn keine Moéglichkeit besteht, Proben aus dem Bauteil zu fertigen)
fanf Bauteile aus 1
Charge (Charge=Mg-
2.1

2.2

Kerbschlagbiegeversuch

Kerbschlagbiegeversuch
DIN EN ISO 148-1

2.3

Zugversuch

Zugversuch
DIN EN ISO 6892-1

Variante 1: 3 Bauteile
einer Charge
oder
Variante 2: 3 Probest(-
cke unterschiedlicher
Chargen

Variante 1: 2 Bauteile: EN ISO/IEC
17025

(niedrigster - hochster Hartewert)

1 Bauteil und 1 Probestab dieser
Charge: Hersteller
oder

Variante 2: 2 Chargen: EN
ISO/IEC 17025

1 Charge: Hersteller

Werkstoffnorm
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3 Gefiigeuntersuchung aus dem Bauteil
Gefligestruktur/Gefligeausbildung . . .

3.1 (Graphitausbildung) Mikroschliff ISO945 2 Bauteile EN ISO/IEC 17025 Werkstoffnorm
4 Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung

2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025

1x Hersteller unter Aufsicht des
4.1 Oberflachenrilprifung EN 1369 Auditors : : . .

. 2 Bauteile (aus den 2 Bauteilen der externen siehe Leitfaden HPQ, Abschnitt zersto-
Untersuchung rungsfreie Werkstoffpriifung
EN ISO/IEC 17025)

4.2 Durchstrahlungspriifung EN 12681 2 Bauteile: EN ISOJIEC 17025
4.3 visuelle Prifung Sichtpriifung / EN 13018 Stichproben Hersteller gemald Zeichnung

Scrata BNIF
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1.4 Gussteile Stahlguss
Zulassigkeitsgrenzen

Ort der Priifung

Nr. Priifung Verfahren Bemerkung
1 dimensionelle Priifungen, MaRe und Ausfiihrung
1.1 geometrische Priifung kalibrierte Messmittel
Funktionsmalle
1.2 Form- und Lagetolerierung kalibrierte Messmittel .
Hersteller gem. Zeichnung
1.3 Oberflachenrauhigkeit Rauhlgkelltsmessgerat, Stichproben
Vergleichsmuster
2 mechanische Werkstoffpriifung aus dem Bauteil/Probestabe (Variante 2: nur wenn keine Méglichkeit besteht, Proben aus dem Bauteil zu fertigen)
funf Bauteile aus 1
Charge
zwingend durchzufiih- 5 Bauteile im Rahmen der HPQ
. . .. ren, auch wenn keine beim Hersteller . e g e )
2.1 Harte %rllﬁeEllNHlasrtgrg;(f)%rj% Werte in der Werkstoff- aus den gepriiften Bauteilen: GIelchmaB\;%(I;(rell(glt?ﬁI;]%sm: 40 HBW,
norm angegeben sind. 2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025
(niedrigster - héchster Hartewert)

Grund: Basis fiir die
Auswahl der Priifobjek-
te

Variante 1: 2 Bauteile: EN ISO/IEC

. Kerbschlagbiegeversuch 17025

2.2 Kerbschlagbiegeversuch DIN ENgISOglAS—l Variante 1: 3 Bauteile | (niedrigster - héchster Hartewert)
oder 1 Bauteil und 1 Probestab dieser

Variante 2: 3 Probe- Charge: Hersteller Werkstoffnorm

stiicke unterschiedli- oder
cher Chargen Variante 2: 2 Chargen: EN
ISO/IEC 17025

1 Charge: Hersteller

Zugversuch
2.3 Zugversuch DIN EN ISO 6892-1
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3 Priifung chem. Werkstoffeigenschaften aus dem Bauteil
chemische Zusammensetzung . 1 Bauteil: Hersteller
31 (Stiickanalyse/Schmelzenanalyse) Spektralanalyse 3 Bauteile 2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025 Werkstofinorm
4 Gefiigeuntersuchung aus dem Bauteil
Gefiligestruktur/Gefligeausbildung
4.1 (Normalisierungs- Mikroschliff 2 Bauteile EN ISO/IEC 17025 Werkstoffnorm
[Vergiitungsgefiige usw.)

5 Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung

2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025

1x Hersteller unter Aufsicht des
5.1 Oberflachenrifpriifung EN 1369 Auditors . ] ] )

2 Bauteile (aus den 2 Bauteilen der externen | siehe Leitfaden HPQ, Abschnitt zerst6-
Untersuchung EN ISOJIEC 17025) rungsfreie Werkstoffprifung

5.2 Durchstrahlungspriifung EN 12681 2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025
5.3 visuelle Priifung Sichtprifung | EN 13018 Stichproben Hersteller gemald Zeichnung

Scrata, BNIF




[DB

1.5 Gussteile Aluminium
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Nr. Priifung Verfahren Bemerkung Ort der Priifung Zulassigkeitsgrenzen
1 dimensionelle Priifungen, MaRe und Ausfiihrung
1.1 geometrische Priifung
kalibrierte Messmittel FunktionsmaRe
1.2 Form- und Lagetolerierung
Hersteller Zeichnung
1.3 Oberflachenrauhigkeit Rauhlgkelltsmessgerat, Stichproben
Vergleichsmuster
2 mechanische Werkstoffpriifung am Bauteil
flnf Bauteile aus 1
Charge zwingend 5 Bauteile im Rahmen der HPQ
durchzufuhren, auch beim Hersteller
21 Harte Brinell Hartepriifung | wenn keine Werte in der aus den gepriften Bauteilen: 2 GleichmaRigkeit im Los +- 40 HBW,
: DIN EN ISO 6506-1 Werkstoffnorm angege- | Bauteile: EN ISO/IEC 17025 (nied- Werkstoffnorm
ben sind. Grund: Basis rigster - hochster Hartewert, nur
fiir die Auswahl der wenn normativ gefordert)
Priifobjekte
3 mechanische Werkstoffpriifung (Variante 2: nur wenn keine Maglichkeit besteht, Proben aus dem Bauteil zu fertigen)
Variante 1: 2 Bauteile: EN ISO/IEC
Variante 1: 3 Bauteile 17025
oder (niedrigster - hochster Hartewert)
3.1 Zugversuch Zug\fgrosu6c8hgg_li\l EN Variante 2: 3 Probestii- oder Werkstoffnorm
cke unterschiedlicher Variante 2: 2 Chargen: EN
Chargen ISO/IEC 17025
1 Charge: Hersteller




[DB

14/51

4 Priifung chemischer Werkstoffeigenschaften aus dem Bauteil

4l chemische Zusammensetzung Spektralanalvse 3 Bauteile 1 Bauteil: Hersteller Werkstoffnorm, Vorgaben bzgl. Um-

’ (Stiickanalyse/Schmelzenanalyse) P y 2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025 schmelzen beachten

5 Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung

> OberflachenrBprifung N7 2 Bauteile 2 Bauteile: EN ISOJIEC 17025 | Siehe Leitfaden HPQ, Abschnitt zersto-
5.2 Durchstrahlungspriifung EN 12681 rungsfreie Werkstoffpriifung

Sichtpriifung [ EN
5.3 visuelle Prifung 13018 Stichproben Hersteller gemal Zeichnung, Vorgaben

Scrata, BNIF
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2 SCHMIEDETEILE - ALLGEMEIN
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2.1 Schmiedeteile Stahl
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Nr. Priifung Verfahren Bemerkung Ort der Priifung Zulassigkeitsgrenzen
1 dimensionelle Priifungen MafBle und Ausfiihrung
1.1 geometrische Priifung . . .
kalibrierte Messmittel St|chproben,gFunkt|
1.2 Form- und Lagetolerierung onsmal>e
Hersteller gem. Zeichnung
1.3 Oberflachenrauhigkeit Rauhlgke_|tsmessgerat, Stichproben
Vergleichsmuster
2 mechanische Werkstoffpriifung aus dem Bauteil
5 Bauteile im Rahmen der HPQ
5 Bauteile beim Hersteller aus einer Charge-
- ) zwingend durchzufiihren aus den gepriiften Bauteilen:2 —
2.1 Harte EN ISO 6506-1 Grund: Basis fiir die Bauteile: EN ISO/IEC Werkstoffnorm, Ziel +-30HBW
Auswabhl der Priifobjekte | 17025(niedrigster - hochster Har-
tewert)
2.2 Kerbschlagbiegeversuch EN SO 148-1
3 Bauteile 2x EN ISO/IEC 17025 Werkstoffnorm
2.3 Zugversuch EN1SO 6892-1
3 Priifung chemische Werkstoffeigenschaften aus dem Bauteil
chemische Zusammensetzung . 1 Bauteil: Hersteller
> (Stiickanalyse) Spekiralanalyse 3 Bauteile 2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025 Werkstoffnorm
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4 Gefiigeuntersuchung aus dem Bauteil
Gefiigestruktur | Gefligeausbil-
4.1 dung (Normalisierungs-/ Vergii- Mikroschliff
tungsgefiige usw.)
1 Bauteil EN ISO/IEC 17025 Werkstoffnorm, wenn normativ gefordert
4.2 Reinheitsgrad Mikroschliff
4.3 Korngrolie EN SO 643
5 Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung
2x EN ISO/IEC 17025 1x Hersteller
. I MT-Prifung [ EN 10228- . unter Aufsicht des Auditors (aus
5.1 Oberflachenrifpriifung 1 2 Bauteile den 2 Bauteilen der externen Un-
tersuchung EN ISO/IEC 17025) siehe Leitfaden HPQ, Abschnitt zersto-
rungsfreie Werkstoffpriifung
2 Bauteile, wenn die
. Geometrie es zuldsst
5.2 Ultraschallpriifung US-Prufung3/ EN10228-( . am Vormaterial, 2x EN ISOJIEC 17025
bzw. an geschnittenen
Bauteilen
5.3 visuelle Priifung Sichtprifung [ EN 13018 Stichproben Hersteller gemal Zeichnung
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2.2 Schmiedeteile Aluminium
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Nr. Priifung Verfahren Bemerkung Ort der Priifung Zulassigkeitsgrenzen
1 dimensionelle Priifungen, MaB3e und Ausfiihrung
1.1 geometrische Priifung
kalibrierte Messmittel FunktionsmaRe
1.2 Form- und Lagetolerierung
Hersteller gem. Zeichnung
1.3 Oberflachenrauhigkeit Rauhlgke_|tsmessgerat, Stichproben
Vergleichsmuster

2 mech. Werkstoffpriifung am Bauteil

5 Bauteile

Durchzufiihren, auch
. « . wenn keine Werte in der 5 Bauteile: EN ISO/IEC 17025 . e )
2.1 Harte Brinell Hartepriifung Werkstoffnorm angege- 5 Bauteile im Rahmen der HPQ GleichmaRigkeit im Los +- 40 HBW,
DIN EN ISO 6506-1 . . - Werkstoffnorm
ben sind. Grund: Basis beim Hersteller
fur die Auswahl der

Priifobjekte

3 mech. Werkstoffpriifung aus dem Bauteil bzw. Verlingerung des Bauteils
2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025

31 Zugversuch Zugversuch 3 Bauteile (niedrigster - hochster Hartewert) Werkstoffnorm

DIN EN ISO 6892-1

1 Bauteil im Rahmen der HPQ

beim Hersteller
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4 Priifung chem. Werkstoffeigenschaften aus dem Bauteil bzw. Verlingerung des Bauteils
chemische Zusammensetzung . 1 Bauteil: Hersteller
4.1 (Stiickanalyse/Schmelzenanalyse) Spektralanalyse 3 Bauteil 2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025 Werkstofinorm
5 Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung
gemald Zeichnung, Vor-
5.1 OberflachenriRprifung gaben . o N
DIN EN ISO 3452 Keine Fehler wie Risse, Falten, Uberlap-
2 Bauteile EN ISO/IEC 17025 pungen, Poren, gemal Zeichnung und
Vorgaben

.. gemald Zeichnung, Vor-
5.2 Ultraschallprifung gaben
5.3 visuelle Prifung Sichtpriifung /| EN 13018 Stichproben Hersteller gemald Zeichnung, Vorgaben
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3 GUSSTEILE - SPEZIELLE PRUFVORSCHRIFTEN
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3.1 GroRgehduse - Produktgruppe 7

21/51

Nr. Priiffung Verfahren Bemerkung Ort der Priifung Zulassigkeitsgrenzen
1 dimensionelle Priifungen, MaB3e und Ausfiihrung
1.1 geometrische Prifung
kalibrierte Messmittel FunktionsmaRe
1.2 Form- und Lagetolerierung
Hersteller Zeichnung
1.3 Oberflachenrauhigkeit Rauhlgke.ltsmessgerat, Stichproben
Vergleichsmuster
2 mechanische Werkstoffpriifung aus dem Bauteil
5 Bauteile im Rahmen der HPQ
. . beim Hersteller . e g
2.1 Harte DIN EN ISO 6506-1 fiinf Bél;];erlleeaus 1 aus den gepriiften Bauteilen: Glelchmaﬁl\,;gvl;(?;isj[\;ffl}]oosr;- 40 HBW,
& 1 Bauteil: EN ISO/IEC 17025
(wenn Harte normativ gefordert)
2.2 Kerbschlagarbeit DIN EN ISO 148-1
1 Bauteil (3 Probensétze .
S 1 Bauteil: EN ISO/IEC 17025
2.3 Streckgrenze DINENISO 6892-1 | ausden Ifrlrtllsc;]en Be- HerstizlllferI Probestalb der Charge Werkstoffnorm
reichen '
2.4 Zugfestigkeit DIN EN ISO 6892-1
3 Priifung der chemischen Werkstoffeigenschaften aus dem Bauteil
31 chemische Zusammensetzung Spektralanalyse 1 Bauteil 1 Bauteil: EN ISOJIEC 17025 Werkstoffnorm

(Stiickanalyse/Schmelzenanalyse)

Hersteller: Probestab der Charge
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4 Gefiigeuntersuchung aus dem Bauteil
Gefiigestruktur/Gefiigeausbildung 1 Bauteil (3 Probensétze
4.1 (Graphitausbildung, Normalisie- Mikroschliff aus den kritischen Be- EN ISO/IEC 17025 Werkstoffnorm
rungs- [Vergltungsgefiige usw.) reichen)
5 Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung
1 Bauteil: EN ISO/IEC 17025
5.1 OberflachenriRprifung EN 1369 1 Bauteil: Hersteller (identisches SM2,LM2, AM 2
Bauteil EN ISO/IEC 17025)
1 Bauteil
DIN EN 444, Prifklasse A, DIN EN 12681,
.. . Qualitatsklasse 3 fiir Fehlercode A und B;
5.2 Durchstrahlungsprifung EN 12681 1 Bauteil: EN ISO/IEC 17025 Qualitatsklasse 2 fiir Fehlercode C;
Fehlercode D, E, F unzulassig
5.3 visuelle Prifung Sichtpriifung / EN Stichproben Hersteller gemald Zeichnung

13018
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3.2 Pufferteller - Produktruppe 11
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Nr. Priifung Verfahren Bemerkung Ort der Priifung Zulassigkeitsgrenzen
1 dimensionelle Priifungen, MaB3e und Ausfiihrung
1.1 geometrische Priifung k;_hgr;\ﬁrte Messr;]"l_mel
essmaschine FunktionsmaRe Hersteller Zeichnung
1.2 Form- und Lagetolerierung kalibrierte Messmittel
1.3 Oberflachenrauhigkeit Rauhlgke.ltsmessgerat, Stichproben Hersteller Ra<=25
Vergleichsmuster
2 mechanische Werkstoffpriifung aus dem Bauteil
finf Bauteile aus 1
Charge I
zwingend durchzufiih- > Bautellseilnr? HR:rZT;ﬁgrder HPQ
21 Hirte Brinell Hartepriifung revr\}’eiléﬁz V(;Igmvt?;ﬂe aus den gepriften Bauteilen: GleichmaRigkeit im Los +- 40 HBW,
) DIN EN ISO 6506-1 stoffnorm angegeben 2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025 Werkstoffnorm
sind Grund-%agsis fiir (niedrigster - héchster Hartewert,
: ’ wenn Harte normativ gefordert)
die Auswahl der
Prifobjekte
. Kerbschlagbiegeversuch
2.2 Kerbschlagarbeit DIN ENISO 148-1
2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025
Zugversuch 3 Bauteile (niedrigster - hochster Hartewert) Werkstoffnorm
23 Streckgrenze DIN EN ISO 6892-1 1 Bauteil: Hersteller
o Zugversuch
2.4 Zugfestigkeit DIN El\% 1SO 6892-1
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3 Priifung der chemischen Werkstoffeigenschaften aus dem Bauteil
chemische Zusammensetzung . 1 Bauteil: Hersteller
3.1 (Stlickanalyse/Schmelzenanalyse) Spektralanalyse 3 Bauteile 2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025 Werkstoffnorm
4 Gefiigeuntersuchung aus dem Bauteil
Gefiligestruktur/Gefligeausbildung . L
4.1 (Graphitausbildung, Normalisie- Mikroschliff 2 B?Ute'le (nlfzdngster EN ISO/IEC 17025 Werkstoffnorm
" " - hochster Hartewert)
rungs- [Verglitungsgefiige usw.)
5 Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung
2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025
. I . 1 Bauteil: Hersteller
5.1 OberflachenriBprifung EN 1369 2 Bauteile (aus den 2 Bauteilen der externen SM1,LM1, AM1
Untersuchung)
DIN EN 444, Prifklasse A, DIN EN 12681
5.2 Durchstrahlungspriifung EN 12681 2 Bauteile EN ISO/IEC 17025 Qualitatsklasse 2 fiir Fehlercode A, B, C;
Fehlercode D, E, F unzulassig
5.3 visuelle Prifung Sichtpriifung [ EN 13018 Stichproben Hersteller gemal Zeichnung
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3.3 Pufferhiilse/PufferstoBel - Produktgruppe 11
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Nr. Priifung Verfahren Bemerkung Ort der Priifung Zulassigkeitsgrenzen
1 dimensionelle Priifungen, MaB3e und Ausfiihrung

. . kalibrierte Messmittel
1.1 geometrische Prifung .

3-D Messmaschine FunktionsmaRe Hersteller Zeichnung
1.2 Form- und Lagetolerierung kalibrierte Messmittel
1.3 Oberflachenrauhigkeit Rauhlgke.ltsmessgerat, Stichproben Hersteller Ra<=25
Vergleichsmuster
2 mechanische Werkstoffpriifung aus dem Bauteil
flnf Bauteile aus 1
Charge I
zwingend durchzufiih- > Bautellge;nr:l Egrsﬂﬁgrder HPQ
. Brinell Hartepriifung ren, auc'h wenn keine aus den gepriften Bauteilen: Gleichmaligkeit im Los +- 40 HBW,
2.1 Harte Werte in der Werk-
) DIN EN ISO 6506-1 stoffnorm angegeben 2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025 Werkstoffnorm
sind Grund-%agsis fiir (niedrigster - héchster Hartewert,
; ’ wenn Harte normativ gefordert)
die Auswahl der
Prifobjekte
2.2 Kerbschlagarbeit Kerll::))ﬁ\tlzhé?\lgllasleogi\gr_sluch
Zugversuch 2 Bauteile: EN ISOJIEC 17025
2.3 Streckgrenze 3 Bauteile (niedrigster - hochster Hartewert) Werkstoffnorm
DIN EN ISO 6892-1 1 Bauteil: Hersteller
L Zugversuch

2.4 Zugfestigkeit DIN EI\%ISO 6892-1




[DB

26/51
3 Priifung der chemischen Werkstoffeigenschaften aus dem Bauteil
chemische Zusammensetzung . 1 Bauteil: Hersteller
3.1 (Stlickanalyse/Schmelzenanalyse) Spektralanalyse 3 Bauteile 2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025 Werkstoffnorm
4 Gefiigeuntersuchung aus dem Bauteil
Gefiigestruktur/Gefligeausbildung 2 Bauteile (niedrigster
4.1 (Graphitausbildung, Normalisie- Mikroschliff - edrig EN ISO/IEC 17025 Werkstoffnorm
.. " - hochster Hartewert)
rungs- [Vergltungsgefiige usw.)
5 Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung
2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025
5.1 OberflachenriRpriifung EN 1369 2 Bauteile 1 Bauteil: Hersteller SM1,LM1, AM1
(aus den 2 Bauteilen der externen
Untersuchung)
DIN EN 444, Prifklasse A, DIN EN 12681
5.2 Durchstrahlungspriifung EN 12681 2 Bauteile EN ISO/IEC 17025 Qualitatsklasse 2 fiir Fehlercode A, B, C;
Fehlercode D, E, F unzulassig
5.3 visuelle Prifung Sichtpriifung /| EN 13018 Stichproben Hersteller gemal Zeichnung
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3.4 Bremsklotzsohlen - Produktgruppe 12
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Noch offen, gemal BN918179 und UIC 832 V
Prifumfang extern: 3 Bremsklotzsohlen je Typ (560x250, 560x320)

Werkstoff: Phosphorgusseisen P10
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4 SCHMIEDETEILE - SPEZIELLE PRUFVORSCHRIFTEN
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4.1 Pufferteller - Produktgruppe 11
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Nr. Priifung Verfahren Bemerkung Ort der Priifung Zulassigkeitsgrenzen
1 dimensionelle Priifungen MafBle und Ausfiihrung
1.1 geometrische Priifung kalibrierte Messmittel Stichproben; Funkti-
1.2 Form- und Lagetolerierung kalibrierte Messmittel onsmafe Hersteller Zeichnung | EN15551
1.3 Oberflachenrauhigkeit Rauh|gke.|tsmessgerat, Stichproben
Vergleichsmuster

2 mechanische Werkstoffpriifung aus dem Bauteil

5 Bauteile im Rahmen der HPQ

5 Bauteile flir jeden Typ | beim Hersteller aus einer Charge
- ) zwingend durchzufiihren aus den gepriiften Bauteilen:
2.1 Harte EN1S0 6506-1 Grund: Basis fir die | 2 Bauteile: EN ISOJIEC 17025
Auswabhl der Priifobjekte | (niedrigster - hochster Hartewert,
wenn Harte normativ gefordert) Werkstoffnorm; Produktnorm
Probenlage nach Festlegung durch kon-
struktionsverantwortlichen Stelle

2.2 Kerbschlagarbeit EN SO 148-1

2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025
23 Streckgrenze EN ISO 6892-1 3 Bauteile (niedrigster - hochster Hartewert)

1 Bauteil: Hersteller

2.4 Zugfestigkeit ENI1SO 6892-1
3 Priifung der chemischen Werkstoffeigenschaften aus dem Bauteil
3.1 chemische Zusammensetzung Spektralanalyse 3 Bauteile fiir jeden Typ 1 Bauteil: Hersteller Werkstoffnorm

(Stiickanalyse)

2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025
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4 Gefiigeuntersuchung aus dem Bauteil
Gefiigestruktur/Gefiigeausbildung
4.1 (Graphitaushildung, Normalisie- Mikroschliff EN ISO/IEC 17025 Werkstoffnorm; Produktnorm
rungs- [Vergltungsgefiige usw.) 1 Bauteil
42 Baumannabdrt:lilr(];ach Vereinba- 1SO 4968 Produktnorm
4.3 Reinheitsgrad Mikroschliff 2 Bauteile fiir jeden Typ
Werkstoffnorm
4.4 Korngrole EN ISO 643 2 Bauteile fiir jeden Typ
5 Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung
2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025
" I MT-Priifung | EN - 1 Bauteil: Hersteller . i
5.1 OberflachenriRprifung 10228-1 2 Bauteile je Typ (aus den 2 Bauteilen der externen Qualitatsklasse 4 [ EN 10228-1
Untersuchung EN ISO/IEC 17025)
5.2 Ultraschallpriifung fg’z'gsr‘_];“”g/ EN 2 Bauteile je Typ EN ISO/IEC 17025 Qualitatsklasse 3 / EN 10228-3
5.3 visuelle Priifung f;%hltgrijfung/ EN Stichproben Hersteller Produktnorm
5.4 Oberflaichenharte Pufferteller Harteprifung HV 5 Bauteile EN ISO/IEC 17025 EN15551

MT-Priifung gemanr EN 10228-1:

Wenn in der Serienfertigung nach der MT-Priifung Anzeigen ausgeschliffen werden, so kénnen auch durch Schleifen nachgearbeitete Bauteile fiir die externe Bauteilpriifung
verwendet werden.

UT-Priifung gemal EN10228-3:
Die UT-Prifung wird in Anlehnung an die EN10228-3 durchgefiihrt. Bei Bauteilgeometrien, welche eine sichere 100% Volumenprifung nicht zulassen, sind Prifzonen zu be-

stimmen.

Wenn ein Hersteller Anforderungen an UT gepriiftes Vormaterial (z.B. gemaR EN10308) fiir die Serienproduktion festlegt und iberwacht, kann u.U. auf eine externe UT Priifung
des Bauteils verzichtet werden. In diesem Fall wird eine Probe vom Vormaterial extern UT geprift. Flir das Vormaterial gilt die Mindestanforderung nach EN 1228-3, Qualitats-

klasse 2.

Wenn keine Probenlage festgelegt ist, ist Festlegung durch die konstruktionsverantwortliche Stelle zu treffen.
Bei Verwendung von Werkstoffen. die nicht vollstandig normativ beschrieben sind, sind die Anforderungen von der konstruktionsverantwortlichen Stelle festzulegen.
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4.2 Pufferhiilse/PufferstoBel - Produktgruppe 11
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Nr. Priifung Verfahren Bemerkung Ort der Priifung Zulassigkeitsgrenzen
1 dimensionelle Priifungen MafBle und Ausfiihrung
1.1 geometrische Priifung kalibrierte Messmittel Stichproben; Funkti-
1.2 Form- und Lagetolerierung kalibrierte Messmittel onsmale Hersteller Zeichnung
1.3 Oberflachenrauhigkeit Rauh|gke.|tsmessgerat, Stichproben
Vergleichsmuster
2 mechanische Werkstoffpriifung aus dem Bauteil
> Bautel_lre fiir jeden 5 Bauteile im Rahmen der HPQ
. yp . beim Hersteller aus einer Charge
zwingend durchzufiih- aus den gepriften Bauteilen:
21 Harte EN1S0 6506-1 ren 2 Bauteile: EN ISOJIEC 17025
Grund: Basis fir die . . .
M (niedrigster - hochster Hartewert,
Auswabhl der Priifob- i . ford
ekte wenn Harte normativ gefordert)
Werkstoffnorm; Produktnorm
2.2 Kerbschlagarbeit EN SO 148-1
2 Bauteile: EN ISOJIEC 17025
3 Bauteile (niedrigster - hochster Hartewert)
2.3 Streckgrenze EN1SO 6892-1 1 Bauteil: Hersteller
2.4 Zugfestigkeit EN1SO 6892-1
3 Priifung der chemischen Werkstoffeigenschaften aus dem Bauteil
31 chemische Zusammensetzung Spektralanalyse 3 Bauteile fiir jeden 1 Bauteil: Hersteller Werkstoffnorm

(Stiickanalyse)

Typ

2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025
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4 Gefiigeuntersuchung aus dem Bauteil
Gefiigestruktur/Gefiigeausbildung
4.1 (Graphitausbildung, Normalisie- Mikroschliff Werkstoffnorm; Produktnorm
rungs- [Vergltungsgefiige usw.) 1 Bauteil
EN ISO/IEC 17025
4.2 Baumannabdruck??? ISO 4968 Produktnorm
43 Reinheitsgrad Mikroschliff 2 Bautefe fir jeden
3 Baut .lyrf).. =d Werkstoffnorm
bk KorngréRe ENISO 643 au e'Teyp“”e en
5 Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung
2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025
- A MT-Priifung | EN 10228- . 1 Bauteil: Hersteller - )
5.1 OberflachenriRprifung 1 2 Bauteile je Typ (aus den 2 Bauteilen der externen Qualitatsklasse 4 [ EN 10228-1
Untersuchung)
5.2 Ultraschallpriifung ;JS-Prufung/ EN 10228- 2 Bauteile je Typ EN ISOJIEC 17025 Qualitatsklasse 3 | EN 10228-3
5.3 visuelle Priifung Sichtpriifung /| EN 13018 Stichproben Hersteller Produktnorm

MT-Priifung gemar EN 10228-1:

Wenn in der Serienfertigung nach der MT-Priifung Anzeigen ausgeschliffen werden, so kénnen auch durch Schleifen nachgearbeitete Bauteile fiir die externe Bauteilpriifung
verwendet werden.

UT-Priifung gemal EN10228-3:

Die UT-Prifung wird in Anlehnung an die EN10228-3 durchgefiihrt. Bei Bauteilgeometrien, welche eine sichere 100% Volumenpriifung nicht zulassen, sind Priifzonen zu be-

stimmen.

Wenn ein Hersteller Anforderungen an UT gepriiftes Vormaterial (z.B. gemaf EN10308) fiir die Serienproduktion festlegt und iiberwacht, kann u.U. auf eine externe UT Priifung
des Bauteils verzichtet werden. In diesem Fall wird eine Probe vom Vormaterial extern UT gepriift. Flir das Vormaterial gilt die Mindestanforderung nach EN 1228-3, Qualitats-

klasse 2.

Wenn keine Probenlage festgelegt ist, ist Festlegung durch die konstruktionsverantwortliche Stelle zu treffen.
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4.3 Zughaken - Produktgruppe 8
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Nr. Priifung Verfahren Bemerkung Ort der Priifung Zulassigkeitsgrenzen
1 dimensionelle Priifungen MafBle und Ausfiihrung
1.1 geometrische Priifung : . .
: kalibrierte Messmittel Stlch%rr(])sbnig,gI;unktl
1.2 Form- und Lagetolerierung Hersteller Zeichnung
1.3 Oberflachenrauhigkeit Rauhlgkelltsmessgerat, Stichproben
Vergleichsmuster
2 mechanische Werkstoffpriifung aus dem Bauteil
5 Bauteile fir jeden
Typ
5 Bauteile im Rahmen der HPQ
beim Hersteller aus einer Charge
2.1 Harte EN ISO 6506-1 aus den gepriften Bauteilen: Werkstoffnorm; Produktnorm
zwingend durchzufiih- 2 Bauteile: EN ISOJIEC 17025
ren (niedrigster - hochster Hartewert)
Grund: Basis fir die
Auswabhl der Priifob-
jekte
2.2 Kerbschlagarbeit EN SO 148-1
3 Bauteile fiir ieden 2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025
) Streck EN ISO 6892 T J (niedrigster - hochster Hartewert) Werkstoffnorm; Produktnorm
3 treckgrenze 892-1 YP 1 Bauteil: Hersteller
2.4 Zugfestigkeit EN1SO 6892-1
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3 Priifung der chemischen Werkstoffeigenschaften aus dem Bauteil
chemische Zusammensetzung 3 Bauteile fiir jeden 1 Bauteil: Hersteller
3.1 (Stiickanalyse) Spektralanalyse Typ 2 Bauteile: EN ISOJIEC 17025 Werkstoffnorm
4 Gefiigeuntersuchung aus dem Bauteil
Gefiigestruktur/Gefiigeausbildung
4.1 (Graphitausbildung, Normalisie- Mikroschliff 1 Bauteil fiir jeden Typ Werkstoffnorm; Produktnorm
rungs- [Vergltungsgefiige usw.)
4.2 Baumannabdruck ISO 4968 EN ISOJ/IEC 17025 Produktnorm
2 Bauteil fur jeden Typ

4.3 Reinheitsgrad Mikroschliff (niedrigster - hochster

Hartewert) Werkstoffnorm
4.4 Korngrolie ENISO 643
5 Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung

2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025
- A MT-Priifung | EN 10228- . 1 Bauteil: Hersteller - )
5.1 OberflachenriRprifung 1 2 Bauteile je Typ (aus den 2 Bauteilen der externen Qualitatsklasse 4 [ EN 10228-1
Untersuchung)

5.1 Ultraschallpriifung US'P’“f”“gB/ EN10228-1 5 Bauteile je Typ EN ISOJIEC 17025 Qualititsklasse 3 / EN 10228-3
5.3 visuelle Priifung Sichtpriifung | EN 13018 | Stichproben Hersteller Produktnorm
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6 ergdnzende/sonstige Priifungen

EN 10228-1, Qualitatsklasse 1 (nach Prii-
fung), Produktnorm

dynamische Priifung | 3 Bauteile fiir jeden

gemaR DIN EN 15566 | Typ EN ISO/IEC 17025

6.1 Dauerfestigkeit

3 Bauteile fiir jeden 2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025

6.2 Bauteilversuch DIN EN 15566 Typ 1 Bauteil: Hersteller

Produktnorm

Bitte beachten:
Die Bauteile der internen und externen Werkstofferprobung sind einer Warmebehandlungscharge (identische Vormaterialcharge) zu entnehmen.

MT-Priifung gemanr EN 10228-1:

Wenn in der Serienfertigung nach der MT-Priifung Anzeigen ausgeschliffen werden, so kénnen auch durch Schleifen nachgearbeitete Bauteile fiir die externe Bauteilpriifung
verwendet werden.

Lebensdauernachweis nach EN 15566, Abschnitt 4.4:

Fur den Nachweis der Lebensdauer ist eine dynamische Priifung gemald EN 15566, Anhang A erforderlich. Eine Beteiligung der DB AG an den dynamischen Priifungen ist
grundsatzlich nicht erforderlich. Die Ergebnisberichte sind bei der HPQ vorzulegen.

UT-Priifung gemaR EN10228-3:

Die UT-Prifung wird in Anlehnung an die EN10228-3 durchgefiihrt. Bei Bauteilgeometrien, welche eine sichere 100% Volumenpriifung nicht zulassen, sind Priifzonen zu be-
stimmen.

Wenn ein Hersteller Anforderungen an UT gepriiftes Vormaterial (z.B. gemaR EN10308) fiir die Serienproduktion festlegt und iberwacht, kann u.U. auf eine externe UT Priifung
des Bauteils verzichtet werden. In diesem Fall wird eine Probe vom Vormaterial extern UT geprift. Fir das Vormaterial gilt die Mindestanforderung nach EN 1228-3, Qualitats-
klasse 2.

Wenn keine Probenlage festgelegt ist, ist Festlegung durch die konstruktionsverantwortliche Stelle zu treffen.
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4.4 Zugstange - Produktgruppe 10
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Nr. Priifung Verfahren Bemerkung Ort der Priifung Zulassigkeitsgrenzen
1 dimensionelle Priifungen MaBe und Ausfiihrung
1.1 geometrische Priifung . . .
kalibrierte Messmittel Stichproben; Funkii
onsmalle .
1.2 Form- und Lagetolerierung Hersteller Zeichnung
1.3 Oberflachenrauhigkeit Rauhlgke_ltsmessgerat, Stichproben
Vergleichsmuster
2 mechanische. Werkstoffpriifung aus dem Bauteil
5 Bauteile je Typ" 5 Bauteile im Rahmen der HPQ
zwingend durchzufiih- beim H I iner Ch
i ren eim Hersteller aus einer Charge
2.1 Harte EN ISO 6506-1 Grund: Basis fiir die aus den gepriiften Bauteilen: Werkstoffnorm
: . 2 Bauteile: EN ISOJIEC 17025
Auswabhl der Priifob- . y i
. (niedrigster - héchster Hartewert)
jekte
2.2 Kerbschlagarbeit ENISO 148-1 2x EN ISO/IEC 17025
- (niedrigster - héchster Hartewert) .

23 Streckgrenze EN ISO 6892-1 3 Bauteile je Typ 1x Hersteller unter Aufsicht des Werkstoffnorm; Produktnorm

Auditors
2.4 Zugfestigkeit EN1SO 6892-1
3 Priifung der chemischen Werkstoffeigenschaften aus dem Bauteil

chemische Zusammensetzung 3 Bauteile fiir jeden 1 Bauteil: Hersteller
3 (Stiickanalyse) Spekiralanalyse Typ 2 Bauteile: EN ISOJIEC 17025 Werkstoffnorm
4 Gefiigeuntersuchung aus dem Bauteil
Gefligestruktur/Gefligeaushildung

4.1 (Graphitaushildung, Normalisie- Mikroschliff 1 Bauteil fiir jeden Typ EN ISO/IEC 17025 Werkstoffnorm; Produktnorm

rungs- [Vergiitungsgefiige usw.)




39/51
4.2 Baumannabdruck ISO 4968 Produktnorm
4.3 Reinheitsgrad Mikroschliff 1 Bauteil fiir jeden Typ EN ISO/IEC 17025
Werkstoffnorm
4.4 Korngrélie ENISO 643
5 Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung

2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025
1 Bauteil: Hersteller

5.1 OberflichenriRpriifung MT-Prifung [ EN 102281 Bauteile je Typ (s don 3 B ot ot axternen Qualititsklasse 4 | EN 10228-1
Untersuchung)

5.2 Ultraschallpriifung lBJS'Pr“f“”g/ EN10228-1 5 Bauteile je Typ EN ISO/IEC 17025 Qualitatsklasse 3 / EN 10228-3

5.3 visuelle Priifung Sichtprifung [ EN 13018 Stichproben Hersteller Produktnorm

6 erginzende/sonstige Priifungen

6.1 Bauteilversuch DIN EN 15566 1 Bauteil fiir jeden Typ 1 Balljtg:ulfé\illiligllslfjlgzoz5 Produktnorm

Bitte beachten:

Die Bauteile der internen und externen Werkstofferprobung sind einer Warmebehandlungscharge (identische Vormaterialcharge) zu entnehmen.

Dauerfestigkeit dynamische Priifung gemaf DIN EN 15566: Der Versuch ist an der Zugeinrichtung zu erbringen. Im Rahmen der HPQ beim Hersteller der Zugstange wird dieser
nicht gefordert.

MT-Priifung gemanr EN 10228-1:

Wenn in der Serienfertigung nach der MT-Priifung Anzeigen ausgeschliffen werden, so kénnen auch durch Schleifen nachgearbeitete Bauteile fiir die externe Bauteilpriifung
verwendet werden.

UT-Priifung gemal EN10228-3:

Die UT-Prifung wird in Anlehnung an die EN10228-3 durchgefiihrt. Bei Bauteilgeometrien, welche eine sichere 100% Volumenprifung nicht zulassen, sind Priifzonen zu be-
stimmen.

Wenn ein Hersteller Anforderungen an UT gepriiftes Vormaterial (z.B. gemaR EN10308) fiir die Serienproduktion festlegt und iberwacht, kann u.U. auf eine externe UT Priifung
des Bauteils verzichtet werden. In diesem Fall wird eine Probe vom Vormaterial extern UT geprift. Fir das Vormaterial gilt die Mindestanforderung nach EN 1228-3, Qualitats-
klasse 2.

Wenn keine Probenlage festgelegt ist, ist Festlegung durch die konstruktionsverantwortliche Stelle zu treffen.
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4.5 Bremsdreieck - Produktgruppe 12
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Nr. Priifung Verfahren Bemerkung Ort der Priifung Zulassigkeitsgrenzen
1 dimensionelle Priifungen MafBle und Ausfiihrung
1.2 geometrische Prifung
kalibrierte Messmittel Stichproben; Funkti- Zeichnung
onsmaRe
1.2 Form- und Lagetolerierung Hersteller
1.3 Oberflachenrauhigkeit Tastschnittgerat 10 Bremsdreiecke Produktnorm, Zeichnung
2 mechanische Werkstoffpriifung aus dem Bauteil
5 Bremsdreiecke je . - —
. Einzelteil 5 Bremsdreiecke € E|nz§ItE|I: Her Werkstoffnorm, Produktnorm
2.1 Harte EN ISO 6506-1 . . . steller, 2 Bremsdreiecke je Einzel- h v
ortliche Hartung siehe teil: EN ISO/IEC 17025 Gleichmaligkeit +-30HBW
UIC 833 [ Abs. 2.2.3.3 )
2.2 Kerbschlagarbeit EN SO 148-1
2 Bremsdreiecke je Einzelteil: EN
3 Bremsdreiecke je ISO/IEC 17025
. . . T . Werkstoffnorm
23 Streckgrenze EN ISO 6892-1 Einzelteil 1 Bremsdrelec;eeljlerlnzeltell. Her-
2.4 Zugfestigkeit EN1SO 6892-1
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3 Priifung der chemischen Werkstoffeigenschaften aus dem Bauteil
1 Bremsdreiecke je Einzelteil: EN
ISO/IEC 17025
3.1 chemlsche"Zusammensetzung Spektralanalyse 1 Bauteil: je Einzelteil 1 Bremsdreiecke je Einzelteil: Her- Werkstoffnorm
(Stiickanalyse) steller
Hersteller und EN ISO/IEC 17025
(identische Probe aus Bauteil)
4 Gefiigeuntersuchung aus dem Bauteil
Gefligestruktur | Gefligeausbil-
4.1 | dung (Normalisierungs-/ Vergii- Mikroschliff Werkstoffnorm
tungsgeflige usw. i i
gsgefiig ) 1 Bremsdreiecke je EN ISOJIEC 17025
Einzelteil
4.2 Baumannabdruck ISO 4968 glelchmaféll.ge Schwefelvertgnung, keine
ausgepragten Schwefelseigerungen
5 Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung
2 Bremsdreiecke je Einzelteil: EN
ISO/IEC 17025
5.1 OberflichenriRpriifun MT-Priifung | EN 10228-1 3 Bremsdreiecke je 1 Bremsdreiecke je Einzelteil: Her- Qualitatsklasse 4 [ EN 10228-1
. prutung EN17638 (SchweiRnihte) Einzelteil steller (allg. SchweiRnihte: 1S023278)
(aus den 2 Bauteilen der externen
Untersuchung)
5.2 Ultraschallpriifung US-Priifung | EN 10228-3 | 2 Bremsdreiecke je EN ISO/IEC 17025 Qualititsklasse 3 / EN 10228-3

Einzelteil
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5.3 visuelle Prifung Sichtprifung [ EN 13018 Stichproben Hersteller gemal Zeichnung
6 ergidnzende/sonstige Priifungen
6.1 Bauteilversuch Statische errformungspr[j- 8
ung
. . Produktnorm
6.2 Bauteilversuch Prifung der Schwellfestig- 2

keit unter Zug
EN ISO/IEC 17025

Mikroschliffe an geschweil3ten Mikroschliff 1 Bremsdreiecke je

6.3 Bremsdreiecken Einzelteil

Werkstoffnorm, Schweif3nahtgiiteklasse

STBPI und STBP II: erforderlich bei geschweiliten Komponenten
MT-Priifung gemar EN 10228-1:

Wenn in der Serienfertigung nach der MT-Priifung Anzeigen ausgeschliffen werden, so kénnen auch durch Schleifen nachgearbeitete Bauteile fiir die externe Bauteilpriifung
verwendet werden.

UT-Priifung gemaR EN10228-3:

Die UT-Prifung wird in Anlehnung an die EN10228-3 durchgefiihrt. Bei Bauteilgeometrien, welche eine sichere 100% Volumenprifung nicht zulassen, sind Priifzonen zu be-
stimmen.

Wenn ein Hersteller Anforderungen an UT gepriiftes Vormaterial (z.B. gemaf EN10308) fiir die Serienproduktion festlegt und iiberwacht, kann u.U. auf eine externe UT Priifung
des Bauteils verzichtet werden. In diesem Fall wird eine Probe vom Vormaterial extern UT gepriift.
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4.6 Federschaken - Produktgruppe 12
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Nr. Priifung Verfahren Bemerkung Ort der Priifung Zulassigkeitsgrenzen
1 dimensionelle Priifungen MaBe und Ausfiihrung
1.1 geometrische Prifung
kalibrierte Messmittel St|chproben;gFunkt|-
1.2 Form- und Lagetolerierung onsmal>e
Hersteller Zeichnung
1.3 Oberflachenrauhigkeit RauhlgkelFsmessgerat, Ver- Stichproben
gleichsmuster

2 mechanische Werkstoffpriifung aus dem Bauteil

T5 Be;l:vtﬁ]lleei]udr ijeudriﬂ- 5 Bauteile im Rahmen der HPQ

P zuflg]hren beim Hersteller aus einer Charge

2.1 Harte EN ISO 6506-1 Grund: Basis fiir die 2aE‘;Stiri'l5?&“{?&%‘8?;82; Werkstoffnorm,+-30HBW

) élzszli?rh:ndeecrhz:ﬁ;%:e: (niedrigster - hochster Hartewert,

J N wenn Harte normativ gefordert)

Werkstoffprifung
2.2 Streckgrenze EN ISO 6892-1 2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025
3 Bauteile (niedrigster - héchster Hartewert) Werkstoffnorm
L 1 Bauteil: Hersteller

2.3 Zugfestigkeit EN1SO 6892-1
3 Priifung der chemischen Werkstoffeigenschaften aus dem Bauteil
31 chemische Zusammensetzung Spektralanalyse 3 Bauteile 1 Bauteil: Hersteller Werkstoffnorm

(Stiickanalyse)

2 Bauteile: EN ISO/IEC 17025
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4 Gefiigeuntersuchung aus dem Bauteil
Gefligestruktur [ Gefligeaus- . N
4.1 bildung (Normalisierungs-/ Mikroschliff 2 Bgutelle (nl?drlgster Werkstoffnorm
S . - hochster Hartewert)
Vergiitungsgeflige usw.)
EN ISO/IEC 17025

4.2 Baumannabdruck ISO 4968 gleichmaRige Schwefelverteilung, keine

) ausgepragten Schwefelseigerungen

1 Bauteil
4.3 Reinheitsgrad Mikroschliff
Werkstoffnorm

4.4 Korngrofie EN ISO 643

5 Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung

5 Bauteile: EN ISOJIEC 17025
. - . . 1 Bauteil: Hersteller -
5.1 Oberflachenril3priifung MT-Prifung [ EN 10228-1 5 Bauteile (aus den 5 Bauteilen der externen Qualitatsklasse 4 [ EN 10228-1
Untersuchung EN ISO/IEC 17025)

5.2 visuelle Prifung Sichtpriifung [ EN 13018 Stichproben Hersteller gemald Zeichnung

6 ergianzende/sonstige Priifungen
6.1 Aufweitpriifung BN 918 192 5 5 Bauteil: EN ISO/IEC 17025 BN 918 192

5 Bauteile: Hersteller
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Nr. Priifung Verfahren Bemerkung Ort der Priifung Zuldssigkeitsgrenzen
1 dimensionelle Priiffungen, MaBe und Ausfiihrung
3 Federtypen Zeichnung [ DIN EN 13298 | UIC 822 V
11 geometrische Priifung 3-D MESSVF\IIjaSChin_!_E | Langen- und 3 Fec-i-ern Je Fede.rtyE)) (innen- und AuBendurchmesser, Querschnitt / Stab-
inkelprifmittel Innere, duBere, Gleitstiick- durchmesser, Windungsrichtung, Form der Endwin-
feder dungen)
ENISO IEC 17025
3-D Messmaschine | Lingen- und Zeichnung [ DIN EN 13298 / UIC 822 V
- - P 3 Federtypen . . « -
1.2 Form- und Lagetolerierung Winkelprifmittel ) (Winkel zwischen den Grundlflichen und Winkel
L . (3 Federn je Federtyp) ' A
ehre fir Form der Federaugen zwischen der Federachse und den Grundflichen)
2 mech. Werkstoffpriifung aus dem Bauteil
Dauerschwingpriifung bei Erstqualifika- Abstimmung mit OE DB System- . . . .
2.1 tion technik GmbH Min. 3 Federm ENISO IEC 17025 Abstimmung mit OE DB Systemtechnik GmbH
Mechanische Ei b L Zeusni EN10204 DIN EN 10089 | ISO 683-14, Werkstoffnorm und
2.2 echanische Eigenschaften Dokumentenpriifung 3.1 Zeugnis gem. ’ Hersteller Zeichnung
Vormaterial Vormaterialhersteller
2.3 Kerbschlagbiegeversuch DIN EN ISO 148-1 DIN EN 13298 [ Zeichnung
Wenn die Proben aufgrund der Abmessungen nicht
aus den Federn entnommen werden kdnnen, diirfen
diese aus Vergleichsmustern (Stangenmaterial, das
fur die Herstellung der Priiffedern verwendet und im
24 7 h DIN EN ISO 6852-1 gleichen Prozess wie die Federn warmebehandelt
E ugversuc - 3 Federtypen . worden ist) hergestellt werden. In diesem Fall sind
(1 Feder je Federtyp) Je 1 Federtyp: EN ISO IEC 17025 auch bei den Vergleichs-mustern die chemische
Je 1 Federtyp: Hersteller Analyse (gemaR Pkt. 3.2) sowie die Werte fiir die
Oberflachen- und Kernharte (geman Pkt 2.5) zu
ermitteln.
Hartepriifung DIN EN 13298
2.5 . N DIN EN 14200 / DIN EN ISO 6506 )
(Oberflachen- und Kernharte) Zeichnung
3 Gefiigeuntersuchung und chemische Zusammensetzung
o . . DIN EN 13298 Abschnitt D.2
Freiheit von Einschllissen DIN 50602:1985 | DIN EN 10247 R
3.1 Zeichnung
. 3 Federtypen DIN EN 13298
Korngréfie Euronorm 103 / DIN EN ISO 643 R ENISO IEC 17025 .
3.2 (1 Feder je Federtyp) Zeichnung
DIN EN 13298
Entkohlung Euronorm 104 [ DIN EN ISO 3887 i
33 Zeichnung
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4 Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung
. o DIN EN 13298 / UIC 822 V 3 Federtypen DIN EN 13298 / UIC 822 V
4.1 OberflachenriBpriifung K ENISO IEC 17025
DIN EN 10228-1 (1 Feder je Federtyp)
Dok t il 3 Federt
4.2 Ultraschallprifung © ur'nen en'!:)ru une ecer y|:?en Hersteller DIN EN 13298/ UIC 822 V
3.1 Zeugnis gemall EN10204 Vormaterial
4.3 visuelle Priifung Sichtprifung [ EN 13018 Stichproben Hersteller gemal Zeichnung
5 Ergdnzende Priifungen
. o 3 Federtypen DIN EN 13298
5.1 Oberflachenrauhigkeit DIN EN ISO 4288 . .
Vormaterial Zeichnung
Wirkungsgrad des Kugelstrahlens: Herstell
5.2 (ALMEN-Test): Intensitit DIN EN 13298/ UIC 822 V 3 Fec!ertypen ersteller DIN EN 13298
(1 Feder je Federtyp) uIC 822 V
Wirkungsgrad des Kugelstrahlens: i
5.3 (ALMEN-Test): Uberdeckung DIN EN 13298 Zeichnung
Priifungen der Federn unter Axial-
last: Federkréfte, Federh6hen und -
5.4 langen, axiale Federrate DIN EN 13298/ UIC 822 V
(Kurzzeit-Elastizitatsprifung | Kennli-
nie)
Priifungen der Federn unter Axial-
55 last: Langzeit-Elastizitétsprifung uIC 822 V DIN EN 13258
3 Federtypen uic 822 v
Priifungen der Federn unter Axial- (1 Feder je Federtyp) ENISO IEC 17025 Zeichnung
5.6 last: Querauslenkung | Querfederrate
(sofern in der Spezifikation festgelegt) DIN EN 13298
Priifungen der Federn unter Axial-
last: Abstand der Windungen und
5.7 Lange der
Kontaktstrecke
(sofern in der Spezifikation festgelegt) DIN EN 13298
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Nr. Priifung Verfahren Bemerkung Ort der Priifung Zuldssigkeitsgrenzen
1 dimensionelle Priiffungen, MaRe und Ausfithrung
1.1 geometrische Priifung kalibrierte Messmittel
1.2 Form- und Lagetolerierung kalibrierte Messmittel 3 Federbunde EN ISO IEC 17025 UIC821 V und Zeichnung
1.3 Oberflaichenrauhigkeit Rauhigkei.tsmessgeréit, Ver-
gleichsmuster
2 mech. Werkstoffpriifung aus dem Bauteil
2.1 Vormaterial Dokumentenpriifung Dokumentenpriifung 3.1 Zeugnis gem. EN10204 Werkstoffnorm
2.2 Kerbschlaghiegeversuch ENISO 148-1 3 Federbunde 2 Federbunde: EN ISO IEC 17025 Werkstoffnorm
1 Bauteil im Rahmen der HPQ beim Herstel-
2.3 Zugversuch DIN EN ISO 6892-1 3 Federbunde ler Werkstoffnorm
) « . 2 Federbunde: EN ISO IEC 17025 ) I
Brinell Hartepriifung 5 Federbunde 3 Federbunde: beim H ; GleichmaRigkeit im Los +- 40 HBW,
24 Harte DIN EN ISO 6506-1 ederbunde: beim Hersteller Werkstoffnorm
Bauteile fiir das Labor werden aus den UIC821 V, EN14200 Zeichnung
beim Hersteller gepriiften ausgewihit ’ ’
4 Gefiigeuntersuchung und chemische Zusammensetzung
Makroskopische Untersuchun i i i
41 p g 1SO 4969 1 Federbund EN ISO IEC 17025 Informativ, unversehrt. keine Unterbrechung im
Faserverlauf Kraftfluss
i - Beim Hersteller des Federbundes:
4.2 Chemische Analyse (Schmelzana CR 10261/Spektralanalyse Dokumentenpriifung .
lyse) 3.1 Zeugnis gem. EN10204 Werkstoffnorm
4.3 Chemische Analyse (Stiickanalyse) CR 10261/Spektralanalyse 1 Federbund ENISO IEC 17025
5 Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung
5.1 OberflachenriBpriifung EN1371-1 3 Federbunde 2 Bauteile: EN ISO IEC 17025
1 Bauteil im Rahmen der HPQ beim Herstel- Qualititsklasse 4
5.2 Ultraschallpriifung EN 10228-3 3 Federbunde ler Q
. . Sichtprifung [ EN 13018 . X
5.3 visuelle Priifung Stichproben Hersteller Zeichnung
Scarta, BNIF
6 Ergdnzende Priifungen
6.1 Oberflachenrauhigkeit DIN EN ISO 4288 1 Federbund
6.2 Biegepriifung I1SO 7348 1 Federbund ENISO IEC 17025 Zeichnung, DIN EN 14200/ UIC 821 V
6.3 Aufdornversuch DIN EN 14200/ UIC 821 V 3 Federbunde



http://www.beuth.de/de/norm/din-en-iso-148-1/135561670
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In Erstellung, noch offen.
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5 FRONTSCHEIBEN- SPEZIELLE PRUFVORSCHRIFTEN
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Praktischer

: Reine Dokumen- Laborver- s s o s
Priifung Verfahren Ba5|sd.c.)kurf1ent Bemerkung Ort der Priifung tenpriifung im such im AL
(urspriinglich) Rahmen der HPQ Rahmen der grenzen
HPQ
BN918511 EN15152 ENISO | Her-
| IEC steller
17025
MaBe und geometri- - -
sche Priifung, Kom- kalibrierte Mess- - O Zeich q
plette Frontscheibe mittel, Vermes- Sele(e:zilfﬂlilligtgioLrllr;n
Ausfiithrung inkl. Kan- | sene und freige- - - ) n SFchtfeId nach EN
tenverarbeitung gebene Formleh- 15152, Kap. 5.2
Darstellung UIC- ren - - ) 0 ¢ < n ’ T
Sichtfeld
4 Original -
Scheiben (Auf-
prallgeschw. = UiC 651
Aufprall, Durchschlag- Vmax + 160 DIN 5566-2
festigkeit 3) 8" | Beschuss [ X Km/h) X [ X X EN 15152 Kap.
Je zwei Schei- 4.2.76
ben bei 0°c und
20°C
auf ALUfolie 500
mm x 500 mm x
. . . 0,15 mm EN 15 152 Kap.
;phtterblldung bei Beschuss O D Prifung wah- X O X D 429
eschuss 4)
rend des Be-
schussversu-
ches
1 Probekérper je EN 15 152 Kap.
Abriebfestigkeit O X Oberfliche au- | X | O X 4.2.10
Ren [ innen ISO 3537
s g 3 Scheiben a In Anlehnung an
Femperaturbestandig: | kochversuch %4 O 300mmx300 | O] X O X BN 918 511, Al. 2
mm DIN 52 308
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Fehler im Erschei-
nungsbild

Leuchttafelver-
fahren

Optische Prii-
fung, ZfP

EN 15 152, Kap.
4.3.1,6.3.1

Bestimmung Ablenk-
winkel

Streifenwand

Optische Prii-
fung, ZfP

In Anlehnung an
BN 918 511, Al.
3.1

DIN 52 305

optische Verzerrung

Lochblende

Optische Prii-
fung, ZfP

EN 15 152, Kap.
4.2.3
DIN ISO 3538

Lichttransmissions-
grad, Lichtdurchlas-
sigkeit

Lichtfalle

Optische Prii-
fung, ZfP

EN 15 152, Kap.
4.2.5

Tritbung

Optische Prii-
fung, ZfP

EN 15 152, Kap.
4.2.4
EN 2155 -9

Doppelbildwinkel

Lichtkasten (Plat-

Optische Prii-

EN 15 152, Kap.
422

te) fung, ZfP DIN ISO 3538
. ) Optische Pri- EN 15 152, Kap.
Farbortverschiebung fung, ZfP 426

Heizung: kann innen
oder auBBen liegen

Heiztest:
Homogenitat,
Widerstandsmes-
sung, Isolations-
prifung

Anzugeben ist: *
spezif. Leistung;
* Gesamtwider-
stand; * Gesamt-
leistung; wenn
gefordert: * Ent-
eisungszeit; *

EN 15152,
Kap.4.3.2

Kennzeichnung

von innen lesbar
in oberer rechten
Scheibenecke

* Na-
me/Firmenzeich
en des Lieferan-
ten; * Herstel-
lungsdatum
(MM/JJ); * Se-
riennummer; *
Zulassungs-
bzw. Identnum-
mer; bei Heiz-
scheiben: *
Nennspannung;
* Ges.Leistung

EN 15 152, Kap.
433

und in Anlehnung
an BN 918 511,
Kap. 2.2
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DIN 6701

Siebdruck, Keramik- Lichtdurchlassig- Ril o
farbe (Klebfliche) Keit im Druck [ O 951.0040z01, | 0 O 0 LT<0.1 %
Tab. 5

Bitte beachten:
e Frontscheiben gibt es in verschiedenen Scheibendicken:
o Die Giiltigkeit der HPQ ist in Anlehnung an die BN 918 511 mit 5 Jahren festgelegt
o Keine Einschrankung der max. Scheibendicke auf dem HPQ-Zertifikat
¢ Nach dem Riickzug des EBA aus der Komponentenzulassung werden Frontscheiben im Rahmen der Gesamtzulassung bewertet:
o Fir Erstqualifizierung (neuer Scheibenlieferant) muss ein Gutachten einer vom EBA benannten Stelle (z. B. EBC Bonn) zur HPQ

vorliegen

Weitere Bemerkungen:
1) Beschusstest auf Basis EN 15152, Kap. 6.2.6 fiir HGV. Bei Beschusstest fiir Nahverkehr Priifung auf Basis UIC 651, DIN V 5566 - 2

VE: auf dem HPQ-Zertifikat wird ausdriicklich die EN 15152 stehen und in Bemerkungen der Hinweis, daR bei Lieferung fiir HGV der
Beschusstest nach EN im Rahmen einer EMP nachzuweisen ist. Bei HPQ-Verlangerung ist der Beschusstest auf Basis Dokumentenpri-
fung fur bestehende Produkte aus Lieferungen an die DB AG. Bei Erstqualifizierung mulé ein echter Beschusstest beim akkreditierten
Priflabor nachgewiesen werden; der Beschusstest fiir die HPQ ist mit dem Beschusstest fiir die EMP | Typtest zusammenzulegen.

2) Splitter-Priifung immer im Zusammenhang mit Beschusstest. Bei Anerkennung des Beschusstests auf Dokumentenbasis wird keine

Splitter-Priifung durchgefiihrt.




